ВОПРОСЫ

по дисциплине «Технология конструкционных материалов»

1. Продукты доменного производства, их классификация, назначение  и маркировка.

2. Способы получения меди.

3. Получение чугуна. Устройство доменной печи.

4. Производство стали в электропечах и его преимущества.

5. Мартеновские печи, их устройство.

6. Процесс получения стали в кислородном конверторе.

7. Исходные материалы металлургического производства (руды, флюсы, топливо, огнеупоры).

8. Металлы и сплавы. Кристаллическое строение.

9. Устройство и назначение литниковой системы.

10. Формовочные материалы и требования, предъявляемые к ним.

11. Литниковая система и ее расчет.

12. Оборудования и методы приготовления формовочных смесей.

13. Машинная формовка. Прессово-встряхивающие  машины, пескомет. 

14. Кокильное литье. Преимущества и недостатки.

15. Центробежное литье.

16. Литье в оболочковые формы.

17. Литье по выплавляемым моделям.

18. Литье под давлением.

19. Ручная формовка. Приспособления и инструмент.

20. Сущность непрерывной разливки стали.

21. Строение стального слитка. Дефекты и причины их образования.

22. Разновидность обработки металлов давлением.

23. Правила нагрева заготовок под обработку давлением.

24. Изменение свойств и структуры при пластической деформации в холодном и горячем состоянии.

25. Способы штамповки.

26. Горячая штамповка, молотовые штампы.

27. Устройство прокатных валков. Прокатные станы.

28. Сущность процесса прессования. Прямое и обратное прессование.

29. Классификация прокатных станов.

30. Сортамент стального проката.

31. Прокатка. Условия захвата металла валками.

32. Операции ручной ковки. Инструмент. Кузнечная сварка.

33. Холодная высадка, ее сущность и достоинство.

34. Получение бесшовных и сварных труб.

35. Волочение, сущность процесса и инструмент.

36. Свободная ковка, сущность процесса. Операции свободной ковки.

37. Объемная штамповка (облойная и безоблойная).

38. Листовая штамповка. Оборудование.

39. Волочение. Оборудование и инструмент.

40. Сущность процесса сварки. Классификация способов по виду применяемой энергии.

41. Процессы, протекающие в сварном шве и околошовной зоне при кристаллизации.

42. Сварное пламя. Зоны.

43. Получение ацетилена. Генераторы.

44. Газовая резка металлов.

45. Дуговая электросварка. Способы.

46. Электроды для электросварки. Классификация, обмазка.

47. Автоматическая дуговая сварка под слоем флюса.

48. Электрошлаковая сварка.

49. Дуговая сварка в среде защитных газов.

50. Контактная сварка. Разновидности.

51. Меры борьбы со сварочными напряжениями.

52. Виды дефектов сварных швов. Причины и способы их предупреждения.

53. Классификация и маркировка сталей.

54. Ковкий чугун. Его разновидности, методы получения, свойства, структура, особенности.

55. Высокопрочный чугун.

56. Рекристаллизация. Температура рекристаллизации.

57. Кривая охлаждения железа. Аллотропные превращения.

58. Диаграмма состояния сплавов для случая полной растворимости компонентов в твердом состоянии.

59. Правило отрезков, его сущность и практическое значение (на примере диаграммы с полной растворимостью компонентов в твердом состоянии).

60. Диаграмма состояния сплавов, компоненты которых не растворимы друг в друге в твердом состоянии. Эвтектика и ее особенности.

61. Диаграмма состояния сплавов для случая образования химического соединения в твердом состоянии.

62. Диаграмма состояния сплавов железо-углерод. Область сталей. Кривые охлаждения.

63.  Диаграмма состояния сплавов железо-углерод. Область чугунов. Кривые охлаждения.

64. Основные структурные составляющие сплавов железо-углерод и их определение.

65. Закалка стали и ее разновидности. Критическая скорость закалки. Микроструктура и свойства стали после закалки.

66. Виды термической обработки стали. Получаемые структуры.

67. Полная и неполная закалка стали.

68. Отжиг и нормализация стали. Получаемые структуры.

69. Отпуск стали, его разновидности.

70. Цементация стали. Цементуемые стали. Закалка ТВЧ.

71. Методы поверхностной закалки стали. Индукционный нагрев и закалка токами высокой частоты.
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